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e Maszyny do lutowania selektywnego do pracy w linii

* Modutowe maszyny do lutowania selektywnego do pracy w linii




Maszyny do lutowania selektywnego

Zastosowanie
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Lutowanie ztgczy zasilajgcych, szeroko stosowane Lutowanie ztgczy wielopinowych, szeroko stosowane
w lotnictwie, przemysle kosmicznym, w przemysle lotniczym, wojskowym i przemystowym.
testowaniu potprzewodnikow.

Lutowanie THT zlgczy, szeroko stosowane w Lutowanie komponentéw pochtaniajacych ciepio,
elektronice samochodowej i komunikacji bezprzewodowej szeroko stosowane w elektronice uzytkowej i
przyrzadach testowych.

Lutowanie THT plastikowych kondensatoréw, Lutowanie THTwysoce ztozonych ptytek PCB,
szeroko stosowane w elektronice uzytkowe;j, szeroko stosowane w elektronice samochodowej,
ptytach zasilajgcych i innych rynkach przemystowych. komunikacji 5G, w przemysle medycznym i kolejowym.

Lutowanie THT komponentdw o nieregularnych Lutowanie THT ptytek PCBA o nieregularnych
ksztattach, stosowanie w przemysle wojskowym, ksztaftach, stosowanie w komunikacji, przyrzadach
kosmicznym, medycznym i kolejowym. testowych i innych zastosowaniach przemystowych.

Wysoki stopien czystosci PCB po procesie. Lutowanie katowe ptytek PCB.
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1.1 Wprowadzenie

Sekcja topnikowania

» Dysza strumieniowa
(kroplowa).

» Minimalna srednica
strumienia wynosi 2mm.

» Kamera do automatycznej
korekty wzgledem punku
referencyjnego

phytki

QUICK INTELLIGENT EQUIPMENT

Sekcja podgrzewania

System podgrzewania:
gorgce powietrze oraz
promienniki podczerwieni
Zakres temperatury:
temperatura otoczenia ~
200°C

PID monitorowanie
temperatury online,
doktadnos¢: £5°C
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Sekcja lutowania

« Pompa elektromagnetyczna

«  Wybér miedzy pojedynczym,
a podwojnym tyglem

« Ochrona azotem

» Monitoring procesu dzigki
kamerze

Wprowadzenie Topnikowanie Podgrzewanie
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Lutowanie Wysuniecie
ptytki
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1.2

Maszyny do lutowania selektywnego do pracy w linii (W5050)
- Maszyna standardowa

- Wybor pojedynczego lub podwéjnego tygla

- Maksymalny wymiar PCB: 508mm*508mm

- Odpowiedni do produkcji wielkoseryjne;j

Modutowa maszyna do lutowania selektywnego
do pracy w linii (W4040)

- Modutowy design, elastyczna konfiguracja

- Pojedynczy tygiel

- Maksymalny wymiar PCB: 400mm*400mm

- Latwiejsza optymalizacja programu

Maszyna do lutowania selektywnego offline (W3030)
- Maszyna standardowa
- Pojedynczy tygiel
T - Kompaktowe wymiary i wysoka jakos¢
- Bezposrednio obstugiwany przez operatora

QUICK INTELLIGENT EQUIPMENT PAGE 4 www.quick-global.eu | +48-503-098-448
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Maszyna do lutowania selektywnego
do pracy w lini

Podstawa Opcja
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- Podwojny tygiel
Podwojny tygiel | poruszaiacy sie osobno
naosiZ

Maszyna do lutowania selektywnego przystosowana do linii produkcyjnej, pojedynczy tygiel (podwdjny tygiel opcjonalnie)
Moze by¢ stosowany do produkcji PCBA o maksymalnych wymiarach 508 * 508 mm.
Inteligentna aplikacja wizualna, automatyczne skanowanie, punkty lutownicze i $ciezki ustawiane na podstawie zdje¢, szybkie programowanie
Monitorowanie przeptywu strumienia i poziomu topnika, minimalna $rednica strumienia 2 mm,
zmniejszajgca ryzyko kumulacji fadunku elektrostatycznego na ptytce PCB.
System monitorowania temperatury podgrzewania online, zapewniajgce bezpieczne i stabilne wdrozenie systemu podgrzewania.
= Monitorowanie temperatury lutowania i wysokosci fali w ochronie azotu w catym procesie,
poprawia wilgotnos¢ dla niezawodnej jako$ci lutowania.
= Wyposazony w pompe elektromagnetyczna, zapewniajgca staty przeptyw i temperature oraz stabilng wysokos¢ fali;
brak ruchomych czesci mechanicznych, bezobstugowy.
u Dostepny wewnetrzny system przenosnika powrotnego, z przednim oraz tylnim podno$nikiem, ruch ramy mozliwy w obu kierunkach.
® Niezalezny dysk twardy do przechowywania wideo z monitoringu lutowania.

Specyfikacja
m QUICK W5050 QUICK W5050D QUICK W5050T

Zakres Ruchu 508*508mm

W5050-S Pojedynczy tygiel
W5050-2S Podwaojny tygiel
poruszajacy sie jednocze$nie

na osi Z

W5050-2S+ Podwaéjny tygiel
poruszajacy sie osobno na osi Z

Vgi%fgd%,igﬁvt‘%{gmmd“* lutowniczy | \\5050T-S Potrajny modut
W5050D-2S Podwéjny modut lutowniczy| lutowniczy z pojedynczym tyglem
z podwojnym tyglem poruszajacym sie W5050T-2S+potrsjny modut
jednoczes$nie na osi Z

W5050D-2S+ Podwéjny modut lutowniczy
z podwojnym tyglem poruszajacy sie
osobno na osi Z

Modut Lutowniczy
lutowniczy z podwojnym tyglem
poruszajacy sie osobno na osi Z

Heomibae 3-fazowy 380V, 50Hz/MAX 3-fazowy 380V, 50Hz/MAX 3-fazowy 380V, 50Hz/MAX
Maszyny Zasilanie
moc 28KW moc 56KW moc 84KW
Doptyw powietrza Sprezone powietrze20.6MPa/Azot=0.3mpa
Wymiary [mm] 2530*1750%1600 4325*1750*1600 6120*1750%1600
(Szer)x(G)x(Wys.)  (zwyiaczeniem PC b sygnaiu) |+ Waczenie BE b sygnalizaci (2 wyiaczenieq, B 4 svanalizac]
Masa ok. 1500Kg ok. 2700Kg ok. 3900Kg
Komunikacja SMEMA Standard
Wysoko$¢ przenosnika 900+ 50mm
Specyfikacja Max.Overboard Clearance 100mm
Przenosnika Max.Underboard Clearance 60mm
Szeroko$¢ przenosnika 70-508mm

Metoda topnikowania

CCD Wizualne
wyréwnanie modutu
rozpylania strumienia

Metoda podgrzewania
Pompa

Strumien mikrokropli (strumien punktowy / strumien liniowy)
Automatyczna identyfikacja punktow znacznikow do skompensowania pozycji

I.R./Gorgce powietrze
Elektromagnetyczna

s fi _ Wysokos¢ fali 0-5mm
p?z‘g'él:cja Pomiar wysokosci fali Automatyczny
Funkcyjnej Pojemnos¢ tygla 13kg

Max.temp. tygla < 330°C

QUICK INTELLIGENT EQUIPMENT

System monitorowania
Procesu lutowania

Tryb programowania
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CCD Funkcja wyswietlania w czasie rzeczywistym

Wizualizacja programowania online za pomocg obrazoéw lub plikéw gerber,
programowanie offline / skanowanie CCD

www.quick-global.eu | +48-503-098-448
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/// Modutowe Lutowanie Selektywne
w Linii Produkcyjnej
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® Modutowa konstrukcja, elastyczna konfiguracja

= Max. wielko$¢ ptytki PCB 405*405 mm.

B Przystosowany do lutowania wielu produktéw i matych serii.

®  Szybkie, ratwe i wydajne programowanie, dzieki ustawieniu $ciezek lutowniczych na podstawie zdjec.

® Wygodna aplikacja wizualna, automatyczne skanowanie i wyrbwnanie.

Specifications
Model QUICK W4040

Zakres Ruchu 405*405mm
Obszar Funkcyjny Pojedynczy modut lutowniczy z pojedynczym tyglem
Zasilanie 3-fazowy 380V, 50Hz/MAX moc 24KW
Specyfikacja poptyw powietrza Sprezone powietrze>0.6MPa/Azot>0.3mpa
Maszyny Wymiary 2480*1600*1600mm(z wytgczeniem PC lub sygnalizacji $wietlnej)
Masa ok. 1800kg
Komunikacja SMEMA Standard
Wysokos$¢ przenosnika 900+£5 Omm
Specyfikacja|Max.Overboard Clearance 100mm
Przenosnika Max Underboard Clearance 60mm
Szeroko$¢ przenosnika 70-405mm
Metoda topnikowania Strumien mikrokropli (strumien punktowy / strumien liniowy)
CCD wizualne wyréwnanie modutu rozpylania strumienia Automatyczna identyfikacja punktow znacznikoéw do skompensowania pozyciji
Metoda podgrzewania I.R./Gorace powietrze
Pompa Elektromagnetyczna
Specyfikacja Wysgkoéé fali — 0-5mm
Czesci Pomiar wysokosci fali Automatyczny
Funkcyjnej Pojemnosc tygla 13kg
Max. temperatura tygla <3 30°C

System monitorowania procesu lutowania |CCD Funkcja wyswietlania w czasie rzeczywistym

Wizualizacja programowania online za pomocg obrazéw lub

Tryb programowania plikéw gerber, programowanie offline / skanowanie CCD
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/// Lutowanie Selektywne ,Offline”
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Maszyna do lutowania selektywnego ,Offline”, pojedynczy tygiel lutowniczy, zajmujgca niewiele miejsca.
Nadaje sie do produkcji matych partii, takich jak produkty NPI.

Szybkie, fatwe i wydajne programowanie, dzieki ustawieniu $ciezek lutowniczych na podstawie zdjec.
Wygodna aplikacja wizualna, automatyczne skanowanie i wyrownanie.

Bezposrednio obstugiwane przez operatora.

Specyfikacja
_ Model | __QUICKW3030

Zakres Ruchu 500*500mm
Obszar Funkcyjny Pojedynczy modut lutowniczy z pojedynczym tyglem
Zasilanie 3-fazowy 380V, 50Hz/MAX moc 28KW
Doptyw powietrza Sprezone powietrze>0.6MPa/Azot>0.3mpa
Wymiary 1700mm*1450mm*1500mm(z wytgczeniem PC lub sygnalizacji $wietinej)
Specyfikacja 1555 ok. 900Kg
Maszyny ; . .

Wielkos¢ ptytki PCB 40*40-508*508mm
PCB Process Edge Size 2 Réwnolegle krawedzie=3mm, brak wymagan dla pozostatych dwoch krawedzi
Max.Overboard Clearance 80mm
Max.Underboard Clearance 60mm
Metoda topnikowania Strumien mikrokropli (strumien punktowy / strumien liniowy)
CCD wizualne wyrébwnanie Automatyczna identyfikacja punktéw znacznikow
modutu rozpylania strumienia do skompensowania pozycji
Metoda ogrzewania I.R.
Pompa Elektromagnetyczna

Specyfikacja |Wysoko$¢ fali 0-5mm

Czesci Pomiar wysokoéci fali Automatyczny
NG Pojemnosc tygla 13kg

Max. temperatura tygla <3 30°C
System monitorowania procesu lutowania CCD Funkcja wy$wietlania w czasie rzeczywistym
Tryb programowania Wizualizacja programowania online za pomocg obrazow lub

plikéw gerber, programowanie offline / skanowanie CCD
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