{_ Robot lutowniczy | amUiCK
Robot Hotbar
desktop Cechy

Uktad ruchu
QU I C K ETg H 383 0S8 Y sterowana silnikiem z zamknieta petlg. Duza nosnos¢ i precyzyjna kontrola

predkosci. Podwdjne prowadnice w osiach X/Y zapewniajg dokladne pozycjonowanie.
Mozliwo$¢ wyboru wielu zestawdw parametréw procesu lutowania. Obstuga odczytu danych
przez system MES. Bezpieczne i niezawodne jednoreczne lub obureczne uruchamianie.

Kontrola temperatury

Inteligentny system kontroli temperatury z zamknietg petla — precyzyjna i stabilna regulacja
temperatury. Komunikacja RS-485 umozliwia potaczenie z komputerem lub sterownikiem
PLC. Alarm nieprawidtowej temperatury.

Uktad dociskowy
Kontrola ci$nienia w petli zamknietej z alarmem nieprawidtowego cisnienia.

Panel operatora
QUICK9011D - Obstuguje funkcje macierzy i grupowania, pozycjonowanie boczne oraz
tryby: krokowy, ciagly, symulacyjny i automatyczny cykliczny.

Model QUICK ET9H383
Liczba osi ruchu 3
Pobdér mocy 200W
Moc grzatki 1500W
Zakres ruchu 08 XY 300mm
0sZz 100mm
Predkosé ruchu 0s XIY 0.1~600 mm/sec
0sZz 0.1~300 mm/sec
Doktadnos$¢ ruchu 0s X/YIZ + 0.02 mm
Maksymalne obcigzenie o2 Skg
Blat roboczy 8kg
Pole robocze (X*Y) 300x300mm
Wymiary (Szer.*Gt*Wys.) 480x530x670mm (Bez stacji nagrzewania)
Masa 45kg (Bez stacji nagrzewania)
Opcje Wymiary
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Opcjonalne zwigkszenie
wysokosci pola roboczego

Maksymalny wymiar pola
roboczego : 300*300mm
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Robot lutowniczy ’:

Robot Hotbar
desktop
QUICK ET9H583YA

s [

Model
Liczba osi ruchu
Pobor mocy
Moc grzatki
Zakres ruchu XIY Axis
Z Axis
Predko$é ruchu XY Axis
Z Axis
Dokfadnos$¢ ruchu XIY/Z Axis
Z Axis

Maksymalne obcigzenie
Blat roboczy

Pole robocze (X*Y)
Wymiary (Szer.*GL*Wys.)
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Cechy

Uktad ruchu

0S8 Y sterowana silnikiem z zamknieta petlg. Duza nosnos¢ i precyzyjna kontrola
predkosci. Podwdjne prowadnice w osiach X/Y zapewniajg dokladne pozycjonowanie.
Mozliwos$¢ wyboru wielu zestawdw parametréw procesu lutowania. Obstuga odczytu danych
przez system MES. Bezpieczne i niezawodne jednoreczne lub obureczne uruchamianie.

Kontrola temperatury

Inteligentny system kontroli temperatury z zamknietg petla — precyzyjna i stabilna regulacja
temperatury. Komunikacja RS-485 umozliwia potgczenie z komputerem lub sterownikiem
PLC. Alarm nieprawidtowej temperatury.

Uktad dociskowy
Kontrola cisnienia w petli zamknietej z alarmem nieprawidtowego cisnienia.

Panel operatora
QUICK9011D - Obstuguje funkcje macierzy i grupowania, pozycjonowanie boczne oraz
tryby: krokowy, ciagly, symulacyjny i automatyczny cykliczny.

QUICK ET9H583YA

8
250W
1500W
500mm/400mm
100mm
0.1~600 mm/sec
0.1~300 mm/sec
* 0.02 mm
5kg
8kg
250x400mm (Pojedyncza platforma)
480x530x670mm (Bez stacji nagrzewania)
65kg (Bez stacji nagrzewania)

Opcjonalne zwigkszenie
wysokosci pola roboczego

Maksymalny wymiar pola
roboczego : 250*400mm

Masa
Opcje Wymiary
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Robot Hotbar
desktop
QUICK ET9H393

Model
Liczba osi ruchu
Pobdér mocy
Moc grzafki
Zakres ruchu 08 XY
0sZ
Predkos¢ ruchu Os XY
0sz
Doktadno$¢ ruchu Os X/YIZ
0sz

Maksymalne obcigzenie
Blat roboczy

Pole robocze (X*Y)
Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.)
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Cechy

Uktad ruchu

0S8 Y sterowana ulepszonym silnikiem z zamknietg petlg. Duza no$nos¢ i precyzyjna
kontrola predkosci. Podwojne prowadnice w osiach X/Y zapewniajg doktadne
pozycjonowanie. Mozliwo$¢ wyboru wielu zestawéw parametréw procesu lutowania. Obstuga
odczytu danych przez system MES. Bezpieczne i niezawodne jednoreczne lub obureczne
uruchamianie.
Kontrola temperatury

Inteligentny system kontroli temperatury z zamknietg petla — precyzyjna i stabilna regulacja
temperatury. Komunikacja RS-485 umozliwia potaczenie z komputerem lub sterownikiem
PLC. Alarm nieprawidtowej temperatury.

Uktad dociskowy
Kontrola ci$nienia w petli zamknietej z alarmem nieprawidtowego cisnienia.

Panel operatora
QUICK9011D - Obstuguje funkcje macierzy i grupowania, pozycjonowanie boczne oraz
tryby: krokowy, ciagly, symulacyjny i automatyczny cykliczny.

QUICK ET9H393

3
200W
1500W
300mm
100mm
0.1~600 mm/sec
0.1~300 mm/sec
+ 0.02 mm
5kg
8kg
300x300mm
480x530x670mm (Bez stacji nagrzewania)
65kg (Bez stacji nagrzewania)

Masa
Opcje Wymiary
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Opcjonalne zwigkszenie
wysokosci pola roboczego

Maksymalny wymiar pola
roboczego : 300*300mm
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Robot lutowniczy ’:

Robot Hotbar
desktop
QUICK ET9H593YA

Model
Liczba osi ruchu
Pobor mocy
Moc grzatki
Zakres ruchu OS XY
0sz
Predkos¢ ruchu 0Os XY
0sz
Doktadno$¢ ruchu 0s$ X/Y/Z
0sZz

Maksymalne obcigzenie

Opcje

Blat roboczy

Pole robocze (X*Y)

Wymiary (Szer.*Gt.*Wys.)

Masa

Wymiary
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Cechy

Uktad ruchu

0S8 Y sterowana ulepszonym silnikiem z zamknietg petlg. Duza no$nos¢ i precyzyjna
kontrola predkosci. Podwojne prowadnice w osiach X/Y zapewniajg doktadne
pozycjonowanie. Mozliwo$¢ wyboru wielu zestawéw parametréw procesu lutowania. Obstuga
odczytu danych przez system MES. Bezpieczne i niezawodne jednoreczne lub obureczne
uruchamianie.
Kontrola temperatury

Inteligentny system kontroli temperatury z zamknietg petla — precyzyjna i stabilna regulacja
temperatury. Komunikacja RS-485 umozliwia potaczenie z komputerem lub sterownikiem
PLC. Alarm nieprawidtowej temperatury.

Uktad dociskowy
Kontrola ci$nienia w petli zamknietej z alarmem nieprawidtowego cisnienia.

Panel operatora
QUICK9011D - Obstuguje funkcje macierzy i grupowania, pozycjonowanie boczne oraz
tryby: krokowy, ciagly, symulacyjny i automatyczny cykliczny.

QUICK ET9H593YA

3
250W
1500W
500mm/400mm
100mm
0.1~600 mm/sec
0.1~300 mm/sec
+ 0.02 mm
5kg
8kg
250x400mm (Pojedyncza platforma)
480x530x670mm (Bez stacji nagrzewania)
90kg (Bez stacji nagrzewania)
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Opcjonalne zwigkszenie
wysokosci pola roboczego

Maksymalny wymiar pola
roboczego : 250*400mm
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